
 

 

Waste Separation System 

 

Client: System description:  

DTS Environmental LTD Waste Separation System 

Project Place: Project Country: 

Barnsley (Carlton) United Kingdom 

Included Components:      Control System:  
1  Vibratory feeder system     Overall PLC control system 
12 Conveyor belts       
1 Trommel screen 384 ; 50 / +50 
3 Permanent overband magnets 
1 Picking station – 4 bay 
1 Air separation system 
1 Screening station ; Type 400-2 
Air retraction system 
1 Picking station – 1 Bay 
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[Trek de aandacht van uw lezer met een veelzeggend citaat uit het document of gebruik deze ruimte om een 

belangrijk punt te benadrukken. Sleep dit tekstvak als u het ergens anders op de pagina wilt plaatsen.] 
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